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Die Erfinduug betri.'ft einau Textilsooff »it Dauerfalten 
u ,i anderon wUnsohouBwr-en Ei 6 enschaften scwie ein Ter- 
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Kleidungssttick irgendwie vorzubehandeln, um das Einbugeln 
der Palten zu ermoglichen. Trctz zahlreictier Anstrengungen 
war es bisher nicht moglich, dieses vom wirtschaf tlichen 
Standpunkt wichtige Resultat zu erhalten. 

Es besteht gegenwartig ein groBes wirtschaftliches 
Interesse an knitterfesten Stoffen, die sich zum Einbugeln 
von Dauerfalten eignen, wenn sie zu gewissen Kleidungs- 
stiicken, wie Herrenhosen und plissierten Damenrocken zuge- 
schnitten und vernaht sind. Das Hauptproblem besteht jedcch 
darin, daQ man einerseits durch Behandeln des Stoffes mit 
Harzen oder anderen Chemikalien, bevor der Stoff zu Klei- 
dungsstucken verarbeitet wird, eine dauerhafte Knitterwider- 
standsfahiekeit erhalt, wobei jedcch andererseits der Stoff 
aufnahmefahig bleiben soli fiir Dauerbugelfalten, ohne daB 
dabei das Kleidungssttick nach derr. Einbugeln der Palten er- 
hitzt v/erden mulB, urn das Harz zu helrten. 

Eines der bekannten Verfahren, das auf diesem Arbeits- 
rebiet wesentliche Beachtung .refund en hat, is*: im US-Patent 
Kr. 2 974 V32 yon Warlock, veroffentlicht am 14. Karz 1961, 
beschrieben. IremaS diesem Verfahren wird dem Stoff letztlich 
]::.i:cerv/i:;erstandsflinigkeit dadurch erteil^, ua£ man den 
St'-f: zunuoast mit Harz impra^niert, ihn dann cci niedriger 
Tenpjratur trocknet, um ein HUrtan des Harses zu vermeiden, 
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worauf man den Stcff zusehneidet und zu KleidungsstUcken, 
wie Kerrenhosen verarbeitet, in die fertigen Hosen nut 
Hilfe der tiblichen Prefl- oder BUgelverfahren BUgelfalten 
einpreBt, die mit BUgelfalten versehenen Hosen in einem 
Ofen aufhlingt und sie dcrt sc lange und bei einer so 
hohen Temperatur erhitzt, dafl das Harz ausgehartet oder 
verfestigt wird, womit die BUgelfalte dauerhaft wird. 
Dieses bekannte Verfahren hat den l'achteil, daS as nicht 
geeignet ist, das Appretieren des Stcffes in dera Appretier- 
werk durch Personen, die in Appretierverfahren- und 
Tecliniken besonderc ausgebildet sind, zu Ende zu ftihrer.j 
seine Anwendung verlangt vielmehr, da£ der jaeiderfabrikant 
das Appretieren des Stcffes, d.h. das Harten des i:ar::es, 
zu Ende ftlhrt. 

Ein woiterer Kachteil dieses bekannter. Verfahrens 
bestehc darir, da* es eine genaue Kontrolle des Trcoker.- 
prczesses auf der Appretiereinrichvung verlangt, aami- ein 
zu stances' Troknen cder v;nv.eitiges -iarten des Harzes 
vermieden wi'rd, was wiederutr. das Elr-^ln rcn Dauerfal-.en 
durch der. raeiderfabrikanzer. vsrhir.der;. Ebensc rui eir. 
vorzeitir.e,: -r-rter. des Kar,:*a w2hrer.d der Laoerunj i--s 
Stcffes verr.ic :cr. werder., .la r.ierdur :h ebenfalls eir. spiter 
Anbrin^en vrr. "al'er. ir. de~ }'.l-icur.cssz\ijk dui-2;. der. 
Kleiderfa'rrikari-er. veiv.ir.Ac-r" ,.".r.ier. vr'irde. 



0 0 9 8 2- 1861 



- 4 - 



1804968 



Ferner muB der Kleiderfabrikant wesentliche Kapital- 
investitionen machen, da'er Harteofen anschaffen mufi, die 
bereits in dem Appretierwerk vorhanden sind, jedoch nicht 
verwendet werden konnen, da die iibliche Aushartung der 
Harzimpragnierung in dem St off vor der Herstellung der 
Kleidungsstiicke ein spateres Anbringen von Dauerfalten in 
dem fUr das Kleidungsstiick verwendeten Stoff verhindern 
wiirde. Ein anderes bekanntes Verfahren besteht darin, dafi 
man das Harz im Appretierwerk in dem Stoff hartet, urn diesem 
die knitterbestandige Eigenschaft zu verleihen, woraus 
man das Kleidungsstiick herstellt und in diesem mit Hilfe 
eines Spezialverfahrens die Biigelfalte erzeugt. Dieses 
Spezial verfahren besteht darin, dafi man auf einen be- 
schrankten Bereich des Kleidungssttickes, wo die Dauerfalte 
erzeugt werden soil, eine Saure cder einen anderen geeigne- 
ten ehemischen Stoff aufbringt und das Kleidungsstiick dann 
entlang der behandelten Linie biigelt. Dieses Verfahren 
hat den Nachteil, dafi es eine spezielle Behandlung" durch 
den Kleiderfabrikanten verlangt, fur die er keine Erfahrung 
mitbringt, und daB es den zum Erzeugen der Biigelfalte not- 
wendigen Arbeitsgang verlangert. 

AuBerdem fiihrt die Saurebehandlung nur allzuleicht 
zu Flecken oder Verfarbungen in der Ware. 
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Mit der einzigen oben erwahnten Ausnahme, bei der 
wieder andere Problem auftreten, wird bei alien friiheren 
Versuchen, die zur Aufbringung von DauerbUgelfalten be- 
kannt geworden sind, das Harz gehartet, nachdem die Bugel- 
falte in dem fertigen KleidungsstUck erzeugt wurde; der 
Grund dafur ist der, dafi es nicht fur mogiich oder fur 
durchfuhrbar gebalten wurde, eine Dauerbugelfalte in einem 
KleidungsstUck zu erzeugen, das aus einem Stoff hergestellt 
war, in welchem die Harzimpragnierung bereits vor dem 
Zuschneiden und Fertigstellen des Kleidungsstuckes ausge- 
hartet worden war. 

. Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen Weg 
zu finden, urn die Harzappretur des Stoffes im Appretierwerk 
selbst zu vervollstandigen. Diese Aufgabe wird erfindungs- 
gemafi gelbst durch Verwendung einer speziellen Harzkomposi- 
tion, die nicht nur eine gute Knitterfestigkeit ergibt, 
sondern gleichzeitig auch ermbglicht, dafi man in Kleidungs- 
stueken aus den mit dieser speziellen Harzkomposition be- 
handelten Stoffen nach Fertigstellung des betreffenden 
Kleidungsstuckes Falten erzeugen kann. Eines der wichtigsten 
Merkmale der Erfindung ist die Verwendung eines Harzge- 
misches, das sich zusammensetzt aus einem 18slichen 
reaktionsfahigen, warmehartenden Harz in kleinerer Anteils- 
m enge (z.B. 20 - 40 %) und einem unloslichen reaktionsfahige* 

- 6 - 
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thermoplastischen Harz in ungewohnlich hoher Anteilsmenge 
(z.B. 60 - 80 fo). 

Ein weiteres wichtiges Merkmal der Erfindung 1st die 

Verwendung des thermoplastischen Harzes in speziellen Formen, 

welche reaktionsfahige Seitengruppen enthalten, die eine 

Vernetzung der thermoplastischen Kornponente mit der warme- 

hartbaren Kornponente verursachen. Das in dem Gemisch ent- 

haltene thermoplastische Polymer ist ein mittelweiches 

(in Latexform) Copolymerisat (oder eine Mischung aus 

mehreren Copolymerisaten) j es ist gebildet aus eine r iiber- 

wiegenden Anteilsmenge von ZoB. 80 «- 99 # eines oder mehrerer 

R l 

Monomere des Typs CH 2 =C R , worin R-^ fiir Wasserstoff , eine 
Alkyl- oder Arylgruppe steht und Rg die Gruppen Cyan, Chlor, 
Alkylcarboxy oder Acetoxy vertritt und einen kleineren Anteil, 
z.B, etwa 1 - 20 eines oder mehrerer Monoraere des Typs 
CH 0 =C D ^ , worin R, Wasserstoff, Chlor, die Alkyl-, Aryl~, 
Alkylcarboxy- Oder Acetoxygruppe vertritt und R^ fur die 
Carboxy-, Amino-, Amido-; Hydroxyalkyl~, Aminoalkyl-, oder 
Amidoalkylgruppe steht. 

Als nichteinschrankende Beispiele ftir die oben er- 
wahnten, in uberwiegender Menge vorhandenen Monomere seien 
die folgenden genannt: Butadien, Acrylnitril, Styrol, 
Acrylsaureester, Vinylacetat und Vinylchlorid. Als 
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nichteinschrankende Beispiele fUr die in geringerer Menge 
anwesenden Monomere seien die folgenden genannt: Acrylsaure, 
Methacrylsaure, Acrylamid und Methacrylamid. 

Die liJsliche reaktive Komponente, d.h. das warme- 
hartende Harz der Harzmischung kann eines der Reaktions- 
produkte Oder Harze sein, die verwendet werden, urn Cellulose 
zu vernetzen und Cellulosestoffen knitterbestandige Eigen- 
schaften zu verleihen. Diese Komponente kann z.B. ein 
Kondensationspr.odukt sein aus Harnstoff und Formaldehyd, 
Xthylenharnstof f und Formaldehyd, Aminotriazin und Formal- 
dehyd und Alkylcarbamat und Formaldehyd. 

Der Harzbeschleuniger kann eine Saure, ein Ammonium- 
salz, ein Aminsalz oder ein Metallsalz sein. Geeignete 
Beispiele sind Magnesiumchlorid, Zinknitrat und 2-Amino-2- 
methyl-l-propanolhydrochlorid. 

Illustrative, jedoch nichteinschrankende Beispiele 
fur geeignete Harzkompositionen, die in Uberwiegender 
Anteilsmenge die thermoplastische Komponente mit reaktiven 
Seitengruppen und in geringerer Anteilsmenge die warmehart- 
bare Komponente enthalten und geeignet sind zur Impragnie- 
rung des Stoffes, wobei man eine gute Knitterbesfandigkeit 

- 8 - 
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erhalt, der Stoff jedoch aufnahmefahig fur permanente 
Bugelfalten in daraus hergestellten Kleldungsstiicken 
bleibt, sind die folgenden: 



Beispiel I 

Man bereitet eine Losung durch Vermischung der 
folgenden Bestandteile: 

Gewichtsteile 

1. Wasser 33>° 

2. Nichtionisches Netzmittel 
(Trimethylnonylather von 
Polyathylenglykol ) 1,0 

5. 30 #-ige Magnesiumchloridlosung 
(auf der Basis des wasserfreien 
Salzes) 10 * 0 

4. 50 £-ige Locung des warmehart- 
baren Reaktionsbestandteiles 
(Kischung aus v/asserlosliehen, 
im we sent lichen monomeren Kon- 
densationsprodukten von Melamin, 
Formaldehyd und Methanol , das 
die empirische Zusammensetzung 
des Dimethylathers von Trimethylol- 
melamin aufvjeist) 16,0 

5 # 45 %-ige wassrige Dispersion 
eines weichen thermoplastischen' 
Copolymerisates, gebildet aus 
Xthylacrylat, Laurylmethacrylat, 
Acrylamid und Kethacrylsaure 30,0 

S m 4~ £-ige wassrige Dispersion 
eines mittelharten thermo- 
plastischen Copolymerisates, 
gebildet aus Kthylacrylat , 
Methylmethacrylat und Kethacryl- 
saure 10.0 



Summe 100,0 

00982 4/1961 



- 9 - 



- 9 - 



1 804968 



Die oben beschriebene Lbsung wird auf .einer Drei- 
walzenmangel auf eine Koperware (260,4 g/m ) aus 50 % 
Baumwolle und 50 % Polyesterfasern aufgebracht, bis das 
Tuch 55 % Feuchtigkeit (14 % des kombinierten Trockenge- 
wichtes des warmehartbaren Reaktionsmittels und des 
thermoplastischen Copolymer! sates auf der Basis des Trocken 
gewichtes des Stoffes) aufgenommen hat. Der St off wird 
bei 121 - 149° C (250 - 500° P) auf einera dampfbeheizten 
Spannrahmen getrocknet und zwei Minuten bei 165 - 177° C' 
(325 - 350° F) in einem gasbeheizten Harteofen gehartet. 

Der Stoff wiegt etwa 271,3 g/m 2 und enthalt eine 
Harzzusammensetzung in einer Menge von etwa 12 £ des 
appretierten Stoffes. Der Stoff zeigt bleibende Knitter- 
und Schrumpffestigkeit. 

Beispiel II 

Hergestellt wird eine Losung aus: Gewichtsteile 

1. Wasser 45,6 

2. Nichtionisches Netzmittel 
(Trimethylnonylather von 
Polyathylenglyc ol ) 1 > 0 

3. 30 #-ige Losung des Hydrochlorids 

von 2 -Amino-2 -methyl -1-propanol o,4 

4. 80 #-ige Losung des warmehartbaren 
. Reaktionsbestandteiles (Gemisch 

aus wasser loslichen, im wesent- 
lichen monomeren Kondensations- 
produkten von Melamin, Formaldehyd 

00982 A / i 9 6 1 -10 
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Gewichtsteile 

und Methanol, mit der empiri- 
schen Zusammensetzung des 
Dimethylathers von Trimethylol- 
melamin) 9*0 

5. 45 #-ige wassrige Dispersion 
eines reaktionsfahigen Thermo- 
plasten (gebildet aus 92,5 % 
Sthylacrylat, 5 % Methylmetha- 
crylat una 2,5 # Acrylsaure) 38,0 

Sumrae 100,0 

Die oben beschriebene Losung wird auf einer Dreiwalzen- 

2 

mangel auf kiipengefarbtem Baumwollkoper (Gewicht 260,4 g/m ) 
aufgebracht, bis der Stoff 55 % Fliissigkeit (12 % kombinier- 
tes Trockengewicht des warmehartbaren Reaktionsbestandteiles 
und des reaktiven therraoplastischen Polymers auf der Basis 
des Trockengewichtes des unbehandelten Stoffes) aufgenommen 
hat. Der Stoff wird bei 121 - 149° C in einem mit Dampf 
beheizten, in einem Gehause eingeschlossenen Spannrahmen 
getrocknet und zwei Minuten bei 163 - 177° C in einem gas- 
behelzten Harteofen gehartet. 

Die so appretierte Ware wiegt ungefahr 271,3 g/m • Sie 
enthalt ungefahr 10,5 % Harzgemisch, bereehnet auf das Ge- 
wicht des appretierten Stoffes. Der Stoff zeigt bleibende 
Knitter- und' Sehrumpf festigkeit. 

- 11 - 
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Beispiel III 



ES wird nach Beispiel II gearbeitet, wobei jedoch in 
diesem Fall das reaktionsfahige therm oplastisehe Polymer 
aus 45 % Butadien, 52 % Styrol und 5 £ Acrylsaure gebildet 
ist. 

Beispiel IV 

Es wird analog Beispiel II gearbeitet, wobei Jedooh in 
diesem Fall das reaktionsfahige thermoplastisohe Polymer 
aus 64 i Butadien, ?1 % Acrylnitril und 5 * KethacrylsHure 
gebildet ist. 

Beispiel V 

Man bereitet eine LSsung duroh Veralsehen der f clgenaei 
Bestandteile: 



1 . Wasser 



Gewicht steile 



2 . Kichticnisches Netzmittel - 
(Trimethylnonylather von , 
Polyathy lenglycol ) 

5. 30 £-ige Losung (berechnet auf 

das wasserfreie Salz) von _ 
Zinknitrat ,p 
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Gewicht steile 



4. 45 $-ige Losung des warmehartbaren 
Reaktionsmittels (Dimethylolathylen- 
harnstoff) 

5. 45 #-ige wassrige Dispersion 
eines reaktionsfahigen thermo- 
plastischen Polymers (gebildet 
aus 92,5 % iithylacrylat, 5 % 
Methylmethacrylat und 2,5 % Acryl- 



Die oben beschriebene Losung wird auf einer Dreiwalzen- 

mangel auf einen' Schirtingstof f (Gewicht ca. 170 g/m ) auf- 

gebracht, bis der Stoff 55 fo Flussigkeit (12 % des kombinierten 

Trockengewichtes des w&rmehartbaren Reaktionsmittels und. des 

reaktiven thermoplastischen Polymers, berechnet auf das ■ 

Trcckengewicht des unbehandelten Stoff es) aufgenommen hat. 

Der Stoff wird zwei Minuten bei I63 0 C (325° F) in einem be- 

heizten Spannrahmen getrocknet und gleichzeitig gehartet. Der 

2 

sc appretierte Stoff wiegt ungefa.hr 190 g/m . Er zeigt bleiben- 
de Knitter- und Schrumpf f estigkeit . 

Bei dem cben beschriebenen Verfahren zur Herstellung 
des knitter- und schrumpf festen Stoffes, dem durch HeiBpressen 
z z w • Bugeln in Gegenwart von Feuchtigkeit permanente Bugel- 
falten eingepragt werden konnen, wird der Stoff gewohnlich 
in einem, in einem Gehause eingeschlossenen Spannrahmen ge- 
trocknet und in einem in Tandemart arbeitenden Ofen gehartet. 



saure ) 



38,0" 



Summe 



100,0 
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Wenn jedoch ein schnellhartendes Gemisch aus Reaktions- 
mitteln und Beschleuniger verwendet wird, wie ein solches 
in Beispiel V besehrieben ist, kann der St off auch in einem, 
in einem Gehause eingeschlossenen Spannrahmen allein ge- 
trocknet und gleichzeitig gehartet werden. 

Die Menge an Harzgemisch aus sowohl thermoplastischen 
wie warmehartbaren Koniponenten, die erfindungsgemafi zur 
Behandlung des Stoffes verwendet wird, kann bei verschiedenen 
Stoffarten sehr weit schwanken; im allgemeinen schwankt das 
Gewicht des trockenen Harzes zwischen ungefahr 6 % und 27 
berechnet auf das Gesamtgewieht des behandelten Stoffes. 

Fiir die Endstuf e der Herstellung von Kleidungsstucken 
mit bleibenden Bugelfalten gemaB der Erfindung konnen die 
mit einera der in den obigen Beispielen beschriebenen Harze 
behandelten Stoffe, naehdem sie den oben erwahnten weiteren 
Verfahrensstufen unterworfen wurden, verwendet werden. Die 
aus diesen Stoffen herzustellenden Kleidungsstucke konnen 
mit Hilfe der ublichen Zuschneide- und Kalivorgange verarbei- 
tet werden, wie sie bei der Herstellung von Herrenhosen und 
Damenrocken ublich sind; irgendeine besondere Geschicklich- 
keit von Seiten des Kleiderfabrikanten hinsichtlich der 
AusrUstung der Stoffe wird nicht verlangt. Dies heiBt rait 

- 14 - 
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anderen Worten, daS der Stoff , wie er von der Ausrtlstungs- 
und Appreturanstalt kommt, zu den gevriinschten Kleidungs- 
stiicken verarbeitet werden kann, in welche dann eine Oder 
mehrere DauerbUgelfalten eingepreBt warden kbnnen. 

Die Dauerbiigelfalten konnen auf ubliche Weise erzeugt 
werden, beispielsweise durch dampfabgebende heifie Kopf- 

pressen, die so eingestellt sind, daB sie auf das Kleidungs- 

2 

stuck einen Mindestdruck von etwa 0,7 kg/cm (10 psi.) bei 
einer Mindesttemperatur von 177° C (550° F) ausUben. Nach- 
dem die DauerbUgelfalten in die Kleidungsstiicke eingepreBt 
sind, erfordern diese eine weitere Bearbeitung. 

Stoff e, die sich fur das oben beschriebene Verfahren 
bzw. Produkt eignen, bestehen aus Pasern yon Cellulose Oder 
hydrophilen Cellulosederivaten, Gemischen derartiger Pasern 
untereinander oder Gemischen derartiger Pasern mit anderen 
Pasern ♦ Erwahnt seien im nichteinschrankenden Sinne Baum- 
wolle, Leinen, Reyon, Celluloseacetat, Baumwolle/Polynose- 
reyon, Baurrwolle/Polyamid, Baumwolle/Polyester, Baumwolle/ 
Acrylsaure, Reyon/lViodacrylsaure, Baumwolle/Polypropylen, 
Baumwolle/Cellulosetriacetat und Reyon/faolle. 

Es ist anzunehmen, dafi die knitterbestandigen und das 
Einbringen von Dauerfalten ermoglichenden Eigenschaften 



009824/1961 



- 15 



- 15 - 



1804968 



der aus den oben besehriebenen harzimpragnierten Stof fen 
gefertigten KleidungsstUcke darauf zurttckzufuhren sind, 
dafi ein Teil des Reaktionsmittels und des Beschleunigers 
in die Cellulosefasern eindringt und beim Harten die 
Cellulosemolekiile vernetzt, so daB man einen knitterbestan- 
digen und schrumpf festen Stoff erhalt. Ein anderer Teil 
des Reaktionsmittels und des Beschleunigers und in. wesent- 
lichen das gesamte thermoplastische Polymer bleibt an der 
Oberflache der Fasem und bildet beim Harten einen Uberzug 
aus einem vernetzten thermoplastischen Gemisch. Dieser 
Uberzug aus vemetztem thermoplastischem Gemisch verleiht 
dem Stoff diejenige Eigenschaft, die zu einer Dauerbugel- 
falte fUhrt, wenn das aus dem Stoff gefertigte Kleidungs- 
stUck bei hSherer Temperatur in Anwesenheit von Feuchtlg- 
keit geprefit und gebUgelt wird. 

Alle in den Anmeldungsunterlagen off enbarten Angaben 
und Merkmale Kerden, soweit sie einzeln oder in Kombinatlcn 
gegenUber dem Stand der Technik neu sind, als erfindungs- 
wesentlieh beansprucht. 
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Ansprtiche 



1. Harzimpragnierter und geharteter, knitterbestandiger 
Textilstoff, in den DauerbUgelfalten durch Pressen des 
Stoffes bei erhShter Temperatur einpragbar sind, dadurch 
gekennzeich.net, dafi er mit einem geharteten 
und vernetzten Harzgemisch impragnlert ist, das zu einem 
iiberwiegenden Anteil von 60 - 80 % aus einem unlb*slichen 
reaktionsfahigen, thermoplastischen Polymer mit Carboxy-, 
Hydroxy-, Amino- und Amidogruppen als reaktionsfahigen 
Gruppen besteht und einen kleineren Anteil von 20 - 40 % 
an einem loslichen reaktionsfahigen, warroehartbaren Harz 
enthalt, wobei das thermoplastische Polymer mit dem warme- 
hartbaren Reaktionsmittel zur Erzielung einer Aufnahme- 
fShigkeit fUr DauerbUgelfalten vernetzt ist. 

2. Textilstoff nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dafi das thermoplastische Polymer gebildet 
ist aus einem Hauptanteil an Monomeren der Gruppe Butadien, 
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Acrylnitril, Styrol, Acrylester, Vinylacetat und Vinyl- 
chlorid und einem kleineren Anteil an Monomeren aus der 
Gruppe Acrylsaure, Methacryl saure, Acrylamid und Methaeryl- 
amid. 

5. Textilstoff nach Anspruch 1, dadurch' g e k e n n - 
z e i c h n e t , dafi das warmehartbare Reaktionsmittel 
Harastofformaldehyd, A^hylenharnstoff ormaldehyd, Amino- 
triazinformaldehyd und/oder Alkylcarbamatformaldehyd ist. 

4. Textilstoff nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
z e i c h n e t , dafi das thermoplastische Polymer gebildet 
ist aus einem Acrylester und Acrylsaure. 



5 . verfahren zum Herstellen eines Textilstoff es gemafi 
einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
n e t , dafi man den Stoff vor dem Zuschneiden und Nahen 
des Kleidungsstuckes mit einer Harzmischung impragniert, 
die zum uberwiegenden Anteil, namlich zu 60 bis 80 %, aus 
einem unloslichen, reaktionsfahigen, thermoplastischen Polymer 
besteht, das Carboxy-, Hydroxy-, Amino- und/oder Amido- / 
gruppen als reaktive Gruppen enthalt und einen geringeren 
Anteil von 20 - 40 * an einem lbslichen, reaktionsfahigen, 
warmehartbaren Harz enthalt, worauf man den impragnierten 
Stoff trocknet und inn so wait aufheizt, urn das Harz zu 
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harten und eine Vemetzung zwischen dem reaktionsfShigen, 
thermoplastischen Polymer und der warmehartbaren Harz- 
komponente zu bewirken, so daB sich ein vernetzter 
thermoplastischer tfberzug bildet, der den impragnierten 
Tejctilstoff aufnahmefahig macht fur Dauerbiigelfalten durch 
Pressen bei erhohten Temperaturen; worauf man durch Zu- 
schneiden und Vernahen aus dem Stoff das gewiinschte Kiel- 
dungsstiick herstellt und in dieses ohne weitere Aushartung 
des Harzes eine Dauerbiigelfalte einpreBt. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadureh g e k e n n - 
zeichnet, daB das thermoplastische Polymer gebildet 
ist aus einem Hauptanteil an Monomeren aus der Gruppe 
Butadien, Acrylnitril, Styrol, Ac rylsaure ester, Vinylacetat 
und Vinylchlorid und einem kleineren Anteil an Monomeren 
aus .der Gruppe Acrylsaure, Methacrylsaure, Acrylamid und 
Methacrylamid, 

7. Verfahren nach Anspruch 5* dadureh g e k e n n - 
zeichnet, daB als warmehartbares Reaktionsmittel 
in dem Gemisch Harnstof formaldehyde ftthylenharnstof formal- 
dehyd, Aminotriazinf ormaldehyd und/oder Alkylcarbamat- 
formaldehyd vorhanden ist. 
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